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Dampf fur Hachenburger

Pils

ENERGIEVERSORGUNG | Im malerischen Stéidtchen Hachenburg
im Westerwald wird bereits seit mehr als 150 Jahren Bier gebraut.

Damit es auch in Zukun(ft so bleibt, investierte die Westerwald-

Brauerei in ihre Energieversorgung. Auf dem Betriebsgeléinde

entstand ein neues Maschinenhaus mit einem modernen

Energiesystem von Viessmann zur zuverldssigen Versorgung mit

Waérme und Dampf.

DIE FAMILIENGEFUHRTE Westerwald-
Brauerei H. Schneider GmbH & Co. KG, Ha-
chenburg in Rheinland-Pfalz, setzt auf 100
Prozent Aromahopfen und eine traditionel-
le Brauweise mit sechs Wochen Reifezeit,
wofiir sie auch mit dem begehrten Slow-
Brewing Siegel ausgezeichnet wird. Haupt-
vertriebsgebiet der Biere ist der Westerwald
und seine angrenzenden Regionen. Aber
auch Menschen im fernen Asien trinken
das aus hochwertigen Rohstoffen gebraute
Bier: Seit Jahren liegt der kleine, aber sehr
hochpreisige Export-Schwerpunkt auf Chi-
na.

Energieeffizienz und
Nachhaltigkeit

Mit rund 80000 Hektoliter produziertem
Bier pro Jahr ist die private Brauerei mit
etwa 80 Mitarbeitern gut im Geschaft: sie
konnte in den vergangenen Jahren ihre
Marktanteile weiter ausbauen. Um weiter-
hin wettbewerbsfihig zu bleiben, standen
zur Standortsicherung umfangreiche In-
vestitionen an. ,Als eine liber Generatio-

Autoren: Petra Krayl, Viessmann Industriesys-
teme GmbH, Allendorf; Sabrina Deininger,
Jensen media GmbH, Memmingen

898 BRAUWELT | NR. 31-32 (2019)

nen gewachsene Brauerei stellten wir uns
die Frage, wie wir langfristig zukunftsfihig
bleiben. Ein wichtiger Aspekt bei unseren
Uberlegungen war die Kombination aus
Energieeffizienz und Nachhaltigkeit. Die
Energie, die wir fiir die Herstellung unseres
Biers benoétigen, soll so umweltschonend
wie moglich produziert und so effizient wie
moglich genutzt werden®, erklért Jens Gei-
mer, Geschéftsfithrer und Mitinhaber der
Westerwald-Brauerei, der diese in fiinfter
Generation fithrt. ,Und klar, geht es hier
auch um Wirtschaftlichkeit. Die Energie ist
ein steigender Kostenpunkt in der Produk-
tion. *

Westerwald-Brauerei in Hachenburg, Rheinland-Pfalz

Um diese Ziele erreichen zu kénnen, er-
neuerte die Westerwald-Brauerei ihre kom-
plette Energieversorgung in Hachenburg.
Es entstand ein neues Maschinenhaus mit
einem modernen Energiesystem von Viess-
mann Industriesysteme zur zuverldssigen
Versorgung mit Wérme und Dampf. Kern-
stiick ist die neue Dampfkesselanlage vom
Typ Vitomax HS. Zusitzlich wurden eine
neue Kélteanlage, eine zentrale Wasser-
versorgung und eine hochmoderne Fla-
schenwaschmaschine auf dem Gelinde
installiert. Alle Gebdude sind auf einer ein-
zigen Ebene offen miteinander verbunden,
was schnelle Wege ermoglicht. Unter der
Decke sind alle Energieleitungen installiert
und am Boden verlaufen die Wege fiir die
Mitarbeiter und den Materialtransport.
Insgesamt investierte die Brauerei mehrere
Millionen EUR in die umfassenden Erneue-
rungen.

Neue Dampfanlage senkt
Energieverbrauch

In der Herstellung ist Bier eines der ener-
gieintensivsten Lebensmittel {iberhaupt.
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Thermische Vollentgasung TWA-V
Foto: Viessmann

Demzufolge stellt die Energieversorgung ei-
nen groRen Kostenblock im gesamten Pro-
duktionsprozess dar; je nach Brauereigro-
Re machen die Energiekosten zehn bis 15
Prozent der Gesamtkosten aus. Die Dampf-
kesselanlage als wichtiger Bestandteil der
Brauerei hat hierbei eine Schliisselrolle: Ob
beim Maischen, Kochen oder bei der Fla-
schenreinigung — tiberall wird Dampf ein-
gesetzt. Vom gesamten Energieverbrauch
entfallen in Hachenburg alleine ca. 40 Pro-
zent auf das Sudhaus und ca. 20 Prozent
auf die Flaschenreinigung.

Das grofite Einsparpotenzial — sowohl
monetdr als auch energetisch — liegt des-
halb im Betrieb der Dampfkesselanlage.
sUnsere alten Dampfkessel waren noch
aus den 1970er-Jahren und in Bezug auf
Technologie, Effizienz und Nachhaltigkeit
nicht mehr zeitgemaR“, betont Maik Griin,
Braumeister in der Westerwald-Brauerei.
Den Wunsch nach einer effizienten und
modernen Kesselanlage setzten dann die

Viessmann

Viessmann wandelt sich kontinuierlich
vom Heiztechnikhersteller zum Lésungs-
anbieter fiir den kompletten Lebensraum.
Dafiir entwickelt das Unternehmen naht-
lose Klimalésungen, die die Umgebung
des Menschen mit der optimalen Raum-
temperatur, mit Warmwasser, Strom und
guter Luftqualitat gleichermaBBen ver-
sorgen. In seinem integrierten Lésungs-
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Experten der Viessmann Industrial Boiler
Solutions GmbH mit Sitzin Dillenburg in die
Tat um. Durch die Investition in die moder-
ne Kesselanlage vom Typ Vitomax HS der
Viessmann Industriesysteme spart sich die
Westerwald-Brauerei jetzt rund 20 Prozent
der Energie.

IHoherWirkungsgrad

Der Hochdruck-Dampferzeuger Vitomax
HS, derim neuen Maschinenhausinstalliert
wurde, stellt bei einem zuléssigen Betriebs-
druckvon 10 barinsgesamt 5,0 t Sattdampf
pro Stunde fiir die verschiedenen Teilpro-
zesse in der Brauerei bereit. Die Dampfkes-
selanlage tiberzeugt mit einem sehr hohen
Wirkungsgrad von knapp 9 6 Prozent. Mog-
lich macht das ein Warmetauscher, ein so-
genannter Economiser. Die Rauchgase, die
bei der Verbrennung in der Kesselanlage
entstehen, werden durch den Economiser
geleitet und erhitzen das Speisewasser vor
dem Eintritt in den Dampfkessel. Das spart

angebot verbindet das Unternehmen auf
Basis ausgewahlter Energiequellen Produkte
und Systeme lber Plattformen und digitale
Services nahtlos miteinander. Dazu kommen
viele zusétzliche Dienstleistungen.Wo immer
technisch moglich, setzt Viessmann heute auf
erneuerbare Quellen, in allen anderen Fallen
werden fossile Brennstoffe maximal effizient
genutzt. Das 1917 gegriindete Familienunter-

Hochdruck-Dampferzeuger in Low-NOx-Ausfiihrung und
thermische Vollentgasung

Foto: Viessmann

nicht nur Energie fiir die Wassererhitzung,
sondern auch fossilen Brennstoff, in diesem
Fall: Gas.

Die Wasseraufbereitung TWA-V sorgt
fiir eine gleichbleibend hohe Dampfquali-
tat und eine lange Lebensdauer von Kessel
und Komponenten. Sie beseitigt schadliche
Bestandteile, wie Sauerstoff und Kohlen-
dioxid, sodass diese erst gar nicht in Kessel
oder Anlage gelangen konnen.

INiedrige Stickoxid-Emissionen

Der Hochdruck-Dampferzeuger Vitomax
HS zeichnet sich durch niedrige Stickoxid-
Werte (NOx-Werte) aus. Als Dreizugkessel
ist er fiir eine schadstoff- und emissionsar-
me Verbrennung konzipiert. Im gut dimen-
sionierten Flammrohr des Brenners kann
das Gas im Dampfkessel sehr gut verbren-
nen, was zu weniger Stickoxiden fiihrt. Ei-
ne wassergekiihlte Brennerdurchfithrung
sorgt zusétzlich fiir weniger Wérmertick-
strahlung, was sich ebenfalls in den nied-

nehmen legt besonderen Wert auf verant-
wortungsvolles und langfristig angelegtes
Handeln; Nachhaltigkeit ist bereits in den
Unternehmenswerten fest verankert und
zeigt sich in dem Uber allem stehenden
Unternehmensleitbild: ,We create living
spaces for the generations to come” Das
Unternehmen beschéftigt weltweit 12000
Mitarbeiter.
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Das Geldnde derWesterwald-Brauerei von oben

rigen Stickoxid-Werten niederschlégt. Mit
Erdgas betrieben, betragen die NOx-Werte
des Vitomax HS gerade einmal <70 mg/
m?3. Die Dampfkesselanlage erfiillt somit
die strengen Anforderungen der neuen
Emissionsvorschriften, wie der Bundes-Im-
missionsschutzverordnungen (BImSchV).
Zusitzlich stellen Schallddmpfer an der
Dampfkesselanlage der Westerwald-Brau-
erei sicher, dass Mitarbeiter und Anwoh-
ner keinen Larmbeldstigungen ausgesetzt
sind.

I Schaltanlage mit Fernwartung

Dank moderner Anlagensteuerung und
Fernzugriff durch Viessmann hat das Brau-
erei-Team in Hachenburg die Hochdruck-
Dampfkesselanlage auch aus der Ferne
im Blick, und zwar rund um die Uhr — 24
Stunden, sieben Tage die Woche. ,,So sind
wir schnell informiert und konnen ziigig
agieren, sollte einmal eine Storung an der
Kesselanlage sein. Denn lange Ausfallzei-
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ten konnen wir uns nicht leisten®, so Griin.
,Wenn es frither am Wochenende eine Sto-
rung gab, hat es oft niemand mitbekommen
und die Brauerei war dann Montagmorgen
kalt. Da hat man schnell ein, zwei Stunden
verloren, bis wieder alles lduft. Das haben
wir dank Fernwartung jetzt besserim Griff.“
Bei Bedarf kann das Serviceteam des Anla-
genbauers sofort auf das Anlagenmanage-
mentsystem zugreifen, den Betrieb optimie-
ren und Fehler beseitigen.

B Alles aus einer Hand

Als Generalunternehmer begleitete Viess-
mann das gesamte Projekt in der Wester-
wald-Brauerei. Die Spezialisten fiir Indust-
riesysteme tibernahmen nicht nur die Pla-
nung und das Engineering, sondern auch
die Einbringung, Montage, Verrohrung,
Verkabelung sowie die Inbetriecbnahme
der Hochdruck-Dampfkesselanlage. ,,Wir
hatten zuvor noch nie mit Viessmann zu-
sammengearbeitet, aber die Tatsache, dass
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Triticale (Rohfrucht) in der konfokalen Laser-Scan-Mikroskopie
(CLSM:; Blick ins Endosperm; die Balkenldnge kennzeichnet

Auszug aus der Diplomarbeit von Jérg Helbing, TUM Weihenstephan, Betreuer:
Dr. Martin Zarnkow, in Zusammenarbeit mit dem UCC Cork, Irland, Prof. Elke Arendt

wir hier alles aus einer Hand bekommen,
hat uns tiberzeugt. Die Experten von Viess-
mann haben uns beim gesamten Projek-
tablauf sehr gut unterstiitzt, betont Griin.
Auch Markus Wack, Projektleiter bei Viess-
mann Industrial Boiler Solutions, freut sich
tiber den Gesamtauftrag: , Vom Engineering
tiber die Fertigung bis zur Montage konnen
wir so alles optimal aufeinander abstimmen
und eine schliisselfertige Anlage liefern.
Unsere Kunden profitieren dabei von der
langjdhrigen Erfahrung unserer einzelnen
Gesellschaften.*

Die Viessmann Industriesysteme GmbH,
als Division innerhalb der Viessmann-
Group, setzt sich aus mehreren Gesellschaf-
tenzusammen. Inihrsind die Aktivitéten fiir
komplexe Anlagen zur Energieerzeugung
aus Prozesswdrme, Dampf und Biomasse
der Viessmann-Group sowie die Kompetenz
vonrund 1000 Mitarbeitern gebiindelt.

I Starkes Bekenntnis zur Region

Ein weiterer ausschlaggebender Punkt da-
fiir, dass die Wahl auf Viessmann fiel, war
der regionale Aspekt. Mit gerade einmal 45
Kilometern Distanz zwischen Hachenburg
und Dillenburg standen die Westerwald-
Brauerei und die Experten von Viessmann
Industrial Boiler Solutions auch rdumlich
eng in Kontakt. ,Als hiesiges Familien-
unternehmen haben wir seit jeher einen
starken Bezug zu unserer Region und den
dort ansissigen Menschen und Unterneh-
men. Deshalb bin ich besonders stolz, dass
wir die Bauarbeiten fast ausschlieBlich mit
heimischen Firmen gestemmt haben®, so
Brauereichef Jens Geimer. Nicht einmal ein
Jahr haben die Erneuerungsarbeiten fiir das
neue Maschinenhaus gedauert. Als nachs-
tes groRes Projekt stehe laut Braumeister
Maik Griin die Modernisierung des Sudhau-
sesan. |
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